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= (54) Tide: TRANSPARENT MOULDING COMPOUND 
^ (54) Bezelchnung: TRANSPARENTE FORMMASSE 

^ag (57) Abstract: The invention relates to the use of a moulding compound which contains upto at least 50 wt.- % of a copolyamide 
which is made of the following monomer combination: a) 65 99 mol % of an essentially equimolar mixture of an aliphatically 

^= unbranched diamine provided with 6-18 C-atoms and an aliphatically unbranched dicarboxylic acid provided with 6-18 C-atoms. 
The mixture which is made of the diamine and the dicarboxylic acid contains an average of 8 - 12 C-atoms, and b) 1 - 35 mol- % 
of an essentially equimolar mixture made of a cycloaliphatic diamine provided with 8-20 C-atoms and a dicarboxylic acid having 
6 - 18 C- atoms. The invention also relates to the use of said moulding compound for producing a printable or printed article, for 
example an upper covering of a ski. 

(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft die Verwendung einer Formmasse, die zu mindestens (50) Gew.-% ein Copolyamid 
enthalt, das aus folgenderMonomerkombi nation aufgebaut ist: a) (65) bis (99) Mol-% eines im wesentlichen aquimolaren Gemisches 
aus einem aliphatischen unverzweigten Diamin mit (6) bis (18) C-Atomen und einer aliphatischen unverzweigten Dicarbonsaure mit 
^ 6 bis (18) C-Atomen, wobei das Gemisch aus Diamin und Dicarbonsaure im Mittel (8) bis (12) C-Atome enthalt, sowie b) (1) bis 
(35) Mol-% eines im wesentlichen Squimolaren Gemisches aus einem cycloaliphatischen Diamin mit (8) bis (20) C-Atomen und 
einer Dicarbonsaure mit (6) bis (18) C- Atomen, zur Herstellung eines bedruckbaren oder bedruckten Artikels, beispielsweise eines 
Skioberbelags. 
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Transparente Formmasse 

Gegenstand der Erfindung ist eine transparente Formmasse aus einem Copolyamid, die sich zur 
Herstellung transparenter, bedrucld>arer Artikel eignet. Die Artikel sind beispielsweise Folien 
5 und insbescmdere Ski- oder Snowboard-Oberbelage. 

Das Gebrauchsmuster DE 295 19 867 Ul beschreibt eine dekorieibare Folic aus einem 
Copolyamid, das aus den Monomereinheiten Laurinlactam sowie Caprokictam und/oder 
Hexamethylendiamin/Dicarbonsaure aufgebaut ist. Derartige Copolyamide sind zwar im 

10 allgemeinen transparent und sie sind auch gut dekorierbar, allerdings treten bei der Herstellung 
von Formteilen oder Folien aus solchen Copolyamiden durch Extrusion immer wieder 
Probleme auf. Insbesondere bilden sich Belage am Spritzguss- oder Extrusionswerkzeug oder 
an den Abzugswalzen, die eine haufige Unterbrechung der Produktion wegen der notigen 
Reinigungsaibeiten verursachen. Daruber hinaus ist die Warmeformbestandigkeit derartiger 

15 Folien unzureichend, weshalb beim Dekorieren mittels Sublimations- oder 
Themiodiffiisionsdiuck die Ge&hr der Verformimg besteht Man muss daher bei niedrigerer 
Tenq)eratur dekorieren, als bei diesen Ver&hren eigenflich wunschenswert ware. 

Im Artikel von M. Beyer und J. Lohmar, KunststofiFe 90 (2000) 1, S. 98 - 101 werden 
20 Beispiele fur bedruckbare Folien aus PA12-Fonnmassen angegeben. Derartige Folien weisen 
jedoch die gleichen Nachteile im Hinblick auf Belagsbildung und zu geringe 
Warmeformbestandigkeit auf. 

Die Aufgabe der vorliegenden Eriindung bestand insbesondere darin, eine Formmasse zur 
25 Verffigung zu stellen, die eiuerseits eine ausreichende KristaUinitat besitzt, um eine 
ausreichende Spannimgsrissbest3ndigkeit zu erzielen, die andererseits aber trotzdem 
ausreichend transparent ist Eine ausreichende Spannungsrissbestandigkeit ist nicht nur von 
Bedeutung, wenn die daraus gefertigten Folien oder Formteile zusatzlich bzw. altemativ auch 
im Siebdruck oder Offsetdruck dekoriert werden sollen, sondem auch im spateren Gebrauch, 
30 wenn die Fertigteile mit alkoholbasierten Reinigungsmitteln bearbeitet werden. Die 
Transparenz muss soweit gegeben sein, dass bei einer Folic ein ausreichend konturscharfes 
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Hinterdrucken mdglich ist. Dariiber hinaus soUte die Formmasse bei der Verarbeitung 
zumindest zu einer deutlich verringerten Belagsbildung Anlass geben. Eine wesentlicher 
Aspekt der zugrundeliegenden Aufgabe bestand auch darin, dass eine Polyamidfonnmasse zur 
Verfiigung gestellt werden sollte, die zu Artikeln wie Formteilen oder Folien verarbeitet 

5 werden kann, welche auch mittels Thermodiffusions- oder Sublimationsdruck gut bedruckbar 
sind Diese thermischen Druckver&hren bedingen haufig eine erhShte Warmeformbestandigkeit 
der Folien oder Formteile. Bei den hier in Betracht kommenden Formmassen korreliert die 
Warmeformbestandigkeit mit dem Kristallitschmebpunkt Tm; iiir diese thermischen 
Druckverfahren ist ein Tn, von mindestens 180 °C wiinschenswert. Zu niedrige 

10 Warmeformbestandigkeiten auBem sich in Vemig oder Deformation der zu bedruckenden 
Folien oder Formteile. Absenkung der Sublimationstemperatur beeintrachtigt hingegen 
Kontrast und Konturenscharfe des Druckbildes, da die Farbe nicht mehr tief genug in die Folic 
eindringt. Es versteht sich fur den Fachmann von selbst, dass die sonstigen 
Verarbeitungseigenschaflen, wie die fest anhaftende Verklebung zum Untergrund, z. B. dem 

15 Skikdrper, oder die Hinterspritzbarkeit, nicht durch oberflSchliche, nicht eindifi^dierte 
Faibreste beeintrachtigt werden durfen. 

Oberraschenderweise konnte diese Aufgabe gelost werden durch die Verwendimg einer 
Formmasse, die zu mindestens 50 Gew.-%, bevorzugt zu mindestens 60 Gew.-%, besonders 
20 bevorzugt zu mindestens 70 Gew.-%, 80 Gew.-% oder 90 Gew.-% und insbesondere 
bevorzugt zu mindestens 95 Gew.-% ein nachfolgend beschriebenes Copolyamid enthalt, zur 
Herstellung eines bedmckbaien oder bedruckten Artikels. 

Gegenstand der Erfindung sind auch die aus dieser Formmasse hergestellten Artikel. 

25 

Das erfindungsgemaB verwendbare Copolyamid ist aus folgender Monomerkombination 
aufgebaut: 

a) 65 bis 99 Mol-%, bevorzugt 75 bis 98 Mol-%, besonders bevorzugt 80 bis 97 Mol-% vmd 
insbesondere bevorzugt 85 bis 96 Mol-% eines im wesentlichen aquimolaren Gemisches aus 
30 einem aliphatischen unverzweigten Diamin und einer aliphatischen unverzweigten 
Dicarbonsaure, wobei das Gemisch gegebenenfalls als Salz vorliegt und dariiber hinaus 
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EHamin und Dicarbonsaure bei der Berechnung der Zusamxnensetzung jeweils einzeln 
gezahlt werden, 

mit der Einschrankung, dass das Gemisch aus Diamin und Dicarbonsaure im Mittel 8 bis 12 
C-Atome und bevorzugt 9 bis 1 1 C-Atome pro Monomer enthalt; 
5 b) 1 bis 35 Mol-%, bevorzugt 2 bis 25 Mol-%, besonders bevorzugt 3 bis 20 Mol-% und 
insbesondere bevorzugt 4 bis 15 Mol-% eines im wesentlichen aquimolaren Gemisches aus 
einem cycloaliphatischen Diamin und einer Dicarbonsaure. 

Das lineare unverzweigte Diamin, das unter a) eingesetzt wird, besitzt in der Regel 6 bis 18 C- 
10 Atome; beispielsweise sind hier 1.6-Hexamethylendiamin, 1.8-Octamethylendiamin, 1.9- 
Nonamethylendimain, 1 . 1 0-Decamethylendiamin und 1 . 1 2-Dodecamethylendiamin geeignet 

Die lineare unverzweigte Dicarbonsaure, die unter a) eingesetzt wird, besitzt ebenfells in der 
Regel 6 bis 18 C-Atome; geeignet sind beispielsweise Adipinsaure, Korksaure, Azelainsaure, 
15 Sebacinsaure, 1 .12-Dodecandisaure, Brassylsaure und 1 . 14-Tetradecandisaure. 

Bevorzugt sind die Kombinationen Hexamet]iylendiamin/1.12-Dodecandisaure, 1.10- 
Decamethylendiantiin/Sebacinsaure, Hexamethylendiamin/Sebacinsaure und 1.10- 
Decamethylendiamin/1 . 1 2-Dodecandisaure. 

20 

Das cycloaliphatische Diamin, das unter b) eingesetzt wird, besitzt in der Regel 8 bis 24 C- 
Atome. Geeignet sind beispielsweise 1.4- oder 1.3-Bis(aminomethyl)hexan, 4,4*- 
Diaminodicyclohexybnethan, 4,4*-Diainino-3.3*-dimethyldicyclohexylmethan, 4,4'-Diamino- 
3.3*-dimethyldicyclohexylpropan sowie Isophorondiamin. 

25 

Die Dicarbonsaure, die unter b) eingesetzt wird, kann aus der gleichen Gruppe ausgewahlt 
werden wie diejenige, die unter a) eingesetzt wird. Beide Dicaibonsauren konnen identisch 
Oder verschieden sein. Es kann jedoch auch jede andere Dicaibonsaure mit vorzugsweise 6 bis 
18 C-Atomen eingesetzt werden, beispielsweise 2-Methylpentandisaure, Isophthalsaure oder 
30 Cyclohexan- 1 .4-dicarbonsaure. 
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Zur Herstellung des Copolyamids koxmen anstelle von Dicarbonsauren und Diaminen 
selbstverstandlich auch deren polyamidbildende Derivate eingesetzt werden. 

In einer bevorzugten Ausfuhrungsform besitzt das Copolyamid einen Kristallitschmelzpunkt Tn, 
5 im Bereich von 180 - 220 ""C, besonders bevorzugt im Bereich von 185 - 210 °C und 
insbesondere bevorzugt im Bereich von 190 - 200 °C, Weiterhin betragt die Schmelzentbalpie 
des Copolyamids bevorzugt mindestens 30 J/g, besonders bevorzugt mindestens 45 J/g und 
insbesondere bevorzugt mindestens 55 J/g. Tm und Schmelzenfhalpie werden durch DDK 
gemaB ISO 1 1357 in der 2. Aufheizkurve mit einer Heizrate von 20 K/mm bestinmit Den zum 
10 Erreichen des Zielwerts erforderlichen Anteil des Monomerengemisches gemaB b) kann der 
Fachmann duich wenige Handversuche leicht ermitteln. 

Im allgemeinen besitzt das Copolyamid eine relative Losungsviskositat rjrei, gemessen an einer 
0,5-gewichtsprozentigen Losung in m-Kresol bei 23 °C gemaB ISO 307, von etwa 1,5 bis etwa 
15 2,5, bevorzugt von etwa 1,7 bis etwa 2,2 und besonders bevorzugt von etwa 1,8 bis etwa 2,1, 
In einer bevorzugten Ausiuhrungsform betragt die Schmelzeviskositat, gemessen in einem 
mechanischen Spektrometer (Kegel-Platte) nach ASTM D4440 bei 240 ""C und einer Scherrate 
von 100 s\ 250 bis 10 000 Pas, bevorzugt 350 bis 8 000 Pas und besonders bevorzugt 500 bis 
5 000 Pas. 

20 

Die Formmasse kann optional folgende weitere Komponenten enthalten: 

- andere Polymere wie z. B. ein Homopolyamid, das bevorzugt aus der gemaB a) 
verwendeten Monomerenkombination zusammengesetzt ist, oder ein Polyamid-Elastomer, 

25 dessen Polyamidanteil ebenfells bevorzugt aus der gemaB a) verwendeten 
Monomerenkombination zusammengesetzt ist, sowie 

- ubliche Hilis- und Zusatzstofife in den fflr Polyamidformmassen ublichen Mengen, 
beispielsweise Stabilisatoren, Gleitmittel, Farbstoffe oder Nucleierungsmittel. 

30 Diese Formmasse kann zur Herstellung von Artikeln wie Formteilen oder Folien verwendet 
werden, die ebenfalls Gegenstand der Erfindung sind. Die Folien haben in einer bevorzugten 
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Ausfuhrungsform eine Dicke von 0,02 bis 1 mm, besonders bevorzugt von 0,05 bis 0,8 mm, 
ganz besonders bevorzugt von 0,1 bis 0,6 mm und insbesondere bevorzugt von 0,2 bis 0,5 mm. 
Die Folie kann auch mehrschichtig ausgefiihrt sein, wobei folgende Ausfuhrungsformen 
bevorzugt sind: 

5 

1. Die mehrschichtige Folie enthalt eine weitere Schicht aus einer Polyamidelastomer- 
Formmasse, insbesondere eines Polyetheramids oder eines Polyetheresteramids, und 
vorzugsweise eines Polyetheramids oder Polyetheresteramids auf Basis eines linearen 
aliphatischen Diamins mit 6 bis 18 und bevoizugt 6 bis 12 C-Atomen, einer linearen 

10 aliphatischen oder einer aromatischen Dicarbonsaure mit 6 bis 18 und bevoizugt 6 bis 12 
C-Atomen und eines Polyethers mit mehr als durchschnittlich 2,3 C-Atomen pro 
Sauerstoffatom und einer zahlenmittieren Mobnasse von 200 bis 2 000. Die Formmasse 
dieser Schicht kann weitere Blendkomponenten enthalten wie z. B. Polyacrylate oder 
Polyglutarimide mit Carboxyl- bzw. Carbonsaureanhydridgmppen oder Epoxidgmppen, 

15 einen ftmktionelle Gruppen enthaltenden Kautschuk und/oder ein Polyamid. Derartige 
Fomimassen sind Stand der Technik; sie sind beispielsweise in der EP 1 329 481 A2 und 
der DE-OS 103 33 005 beschrieben, auf die hier ausdnicklich Bezug gqnommen wird. Um 
eine gute Schichtenhaftung zu gewahrleisten, ist es vorteilhaft, wenn hier der 
Polyamidanteil des Polyamidelastomeren aus den gleichen Monomeren aufgebaut ist, wie 

20 sie im Copolyamid der anderen Schicht als Monomerkombination a) verwendet werden. 

2. Die mehrschichtige Folie enthalt eine weitere Schicht aus einer Formmasse auf Basis des 
gleichen oder eines ahnlichen Copolyamids und^oder eines Polyamids, das bevoizugt aus 
den gleichen Monomeren aufgebaut ist, wie sie im Copolyamid der anderen Schicht als 

25 Monomerkombination a) verwendet werden. 

3. Die mehrschichtige Folie enthalt eine Haftvermittlerschicht zur Anbindung an das Substrat 
oder zur Veibindung innerhalb des mehrschichtigen Folienaufbaus, beispielsweise ein mit 
Carboxyl- bzw. Saureanhydridgrappen oder mit Epoxidgmppen funktionalisiertes 

30 Polyolefin, ein Blend aus dem Material der untersten Schicht und dem Substratmaterial 
oder ein thermoplastisches Polyurethan, 
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Diese Ausfuhrungsformen konnen auch miteinander kombiniert werden. In jedem Fall ist 
bevorzugt, dass die Schicht aus dem erfindungsgemaB verwendeten Copolyamid die 
Deckschicht bildet Bel Bedarf, etwa bei erhohten Anfordemngen an die Kratzfestigkeit, kann 
5 diese Deckschicht gegebenenfalls noch mit einer Schutzschicht versehen sein, beispielsweise 
mit einem Klarlack auf Polyurefhanbasis. Sie kann auch gegebenenfalls mit einer Montagefolie 
abgedeckt sein, die nach der Herstellung des Fertigteils abgezogen wird. 

Die zweite, nntenliegende Schicht oder, bei mehr als 2 Schichten, eine der untenliegenden 
10 Schichten kann ferblos transparent, transparent eingefirbt oder auch deckend eingeiarbt sein, 
um spezielle Designvarianten in Kombination mit der transparenten Deckschicht darstellen zu 
konnen. In solchen Fallen kann die transparente Deckschicht zusatzlich von der Oberseite her 
bedruckt werden. 

15 Die Folien konnen beispielsweise als Schutzfolie gegen Verschmutzung, UV-Strahlung, 
Witterungseinfliisse, Chemikalien oder Abrieb verwendet werden, als Sperrfolie an 
Fahrzeugen, im Haushalt, an Bdden, Tunnels, Zelten und Gebauden oder als Dekortrager etwa 
fiir Oberbelage von Sportgeraten, bmen- oder AuBendekorationen an Kraftfahrzeugen, 
Booten, im Haushalt oder an Gebaudea Diese Verwendungsmdglichkeiten gelten auch fur 

20 Falle, in denen die Formmasse deckend eingeSrbt ist. Die stoflfechliissige Verbindung der Folic 
zum Substrat kann beispielsweise durch Verkleben, Verpressen, Laminieren, Coextrusion oder 
Hinterspritzen hergestellt werden. Zxim Erreichen einer verbesserten Haftung kann die Folic 
zuvor beispielsweise beflammt oder mit einem Plasma behandelt werden. 

25 In einer bevorzugten Ausfuhrungsform wird die erfindungsgemaBe Folic als Oberbelag fur 
Schneebretter aller Art, wie Skier oder Snowboards, verwendet 
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Ein bekanntes Verfahren zur Ausfiihrung von dekorierten Ski-Oberbelagen wird in der US 
5 437 755 beschrieben. GemaB diesem Verfahren wird der Ski nach dem sogenannten 
Monocoque-System hergestellt, wobei der Oberbelag zunachst aus zwei Kunststoflfolien 
aufgebaut wird, von denen die aufiere transparent und die innere opak (weiB) ist. Vor dem 
5 Zusammenkleben der beiden Folien und dem nachfolgenden Tiefeiehen werden die AuBenseite 
der transparenten Oberfolie und eine der spateren Kontaktflachen zwischen der transparenten 
Oberfolie und der opaken Unterfolie mit unterschiedlichen Dekorationen bedmckt. Als 
geeignete KunststofTe fiir die Oberfolie werden Acrylnitril-Butadien-Styrol-Copolymer (ABS), 
Aciylnitril-Styrol-Copolymer (AS), thermoplastisches Polyurethan (TPU) und aliphatische 

10 Polyamide, besonders PAll und PA12, angegeben. Nur fiir die vor auBeren Einflussen 
geschutzte und nicht in jedem Fall bedruckte Unterfolie werden neben Polyesteramiden, 
Polyetheramiden, modifizierten Polyolefinen und Styrol-Caibonsaureanhydrid-Copolymeren 
auch Copolyamide beschriebea Die Veibindung des Oberbelags mit dem Ski oder Snowboard 
kann aber auch nach alien anderen bekannten Foimgebungs- und Verklebungsverfahren 

15 erfolgen. 

Wird erfindungsgemaB eine Monofolie verwendet, so ist diese transparent und wird 
voizugsweise unterseitig bedmckt, wobei in diesem Fall ein weifier oder gegebenenfalls anders 
eingeiaibter Kleber als optischer Hintergrund zum Verbinden der Folic mit dem Ski verwendet 
20 wird 

Wird eine coextradierte Zweischichtfolie verwendet, so besteht diese vorzugsweise aus einer 
transparenten Oberschicht und einer weifi oder fiirbig pigmentierten Unterschicht als 
Hintergrund, wobei die Folie an der Oberseite bedmckt ist. 

25 

Die Erfindung wird nachfolgend beispielhaft illustriert 
Vergleichsbeispiel 1: 

Es wurde ein Copolyamid aus 80 Mol-% Laurinlactam und 20 Mol-% Caprolactam eingesetzt. 
30 Die relative Losungsviskositat Ti^i betrug 1,9. 
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VergJeichsbeispiel 2: 

Es wurde ein Copolyamid aus 80 Mol-% Laurinlactam xind 20 Mol-% eines aquimolaren 
Gemisches aus Hexamethylendiamin und 1.12-Dodecandisaure mit einem ri^i von 1,89 
eingesetzt. 

5 

VersieichsbeisDiel 3: 

Es wuide ein Copolyamid aus 85 Mol-% Laurinlactam, 7,5 Mol-% Isophorondiamin und 7,5 
Mol-% 1.12-Dodecandisaure mit einem r|rei von 1,85 eingesetzt. 

10 Beispiel 1: 

Zur Herstellung eines CoPA612/IPD12 (90 : 10) wurde ein 200 1-Ruhrautoklav mit folgenden 
Einsatzstoffen beschickt: 

41,03 kg Hexamethylendiamin (als 68,5%ige wassrige Losung), 
15 4,625 kg Isophorondiamin, 

62,80 kg 1.1 2-Dodecandisaure sowie 

19,2 g einer 50 %igen wassrigen Losung von Hypophosphoriger Saure (entspricht 0,006 
Gew,-%). 

20 Die Einsatzstoffe wurden in einer Stickstof^tmosphare aufgeschmolzen und unter Riihren im 
geschlossenen Autoklaven auf ca. 220 °C erhitzt, wobei sich ein Innendmck von ca. 20 bar 
einstellte. Dieser Innendruck wurde 2 Stunden beibehalten; danach wurde die Schmelze unter 
kontinuierlichem Entspannen auf Normaldmck weiter auf 280 °C aufgeheizt und danach 1,5 
Stunden im Stickstoffstrom bei dieser Temperatur gehalten. Anschliefiend wurde weitere 3 

25 Stunden StickstofF iiber die Schmelze geldtet, bis anhand des Drehmoments kein weiterer 
Anstieg der Schmelzeviskositat mehr angezeigt wurde. Danach wurde die Schmelze mittels 
Zahnra4>umpe ausgetragen und als Strang granuliert. Das Gianulat wurde 24 Stunden unter 
StickstofF bei 80 °C getrocknet 
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Austrag: 85 kg 

Das Produkt wies folgende Ketmwerte auf: 

Kristallitschmelzpunkt T^: 1 95 
5 Relative Ldsimgsviskositat rjrei: 1 ,95 

Beispiel 2: 

Zur Herstellung eines CoPA612/IPD12 (80 : 20) wurde das Beispiel 1 mit folgenden 
Einwaagen wiederholt: 

10 

35,93 kg Hexamethylendiamin (68,5%ige wassrige Losung), 

9, 1 1 1 kg Isophorondiamin, 

61 ,85kg 1 . 12-Dodecaiidisaure sowie 

19,3 g einer 50%igen wassrigen Losung von hypophosphoriger Saure (entspr. 0,006 
15 Gew.-%)- 

Austrag: 84,1 kg 

Das Produkt zeigte folgende Kennwerte: 

20 Kristallitschmelzpunkt T^: 1 85 °C 
Relative Losungsviskositat r\Te\' 1 993 

Aus den Produkten der Beispiele 1 und 2 sowie der Vergleichsbeispiele 1 bis 3 wurden Folien 
der Dicke 0,4 nun extnidiert und beurteilt Die Erg^bnisse sind in der nacbfolgenden Tabelle 
25 dargestellt. 



Bei den Formmassen mit schlechter Verarbeitbarkeit war durch die langsame 
Nachkristallisation ein starker Verzug bemerkbar. Die Bildung von Belagen an den 
Abzugswalzen wurde visuell verfolgt. 
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Tabelle: Beurteilung der Fonnmassen 



Fommiasse 
aus 


Trans- 
parenz 


Verarbeitbar- 

keit/Belags- 

bildung 


Kristallit- 
schmelzpunkt 

Tm ['»CJ 


Kristallisations- 
teii:q)eratur 
(DDK.) 
L M 


Schmelz- 
enthalpie 

[J/g] 


Vergleichsbdspiel 1 


gut 


schlecht, Starke 
Belage 


ISO 


85 


40 


Vergleichsbeispiel 2 


gut 


schlecht/ Belage 


159 


89 


39 


Vergleichsbeispiel 3 


gut 


schlecht/ Belage 


158 


90 


41 


Beispiel 1 


gut 


gut 


195 


130 


60 


Beispiel 2 


gut 


gut 


185 


116 


43 



Alle Folien aus Beispiel 1 und 2 liefien sich mittels Themodiffiisionsdruck gut dekorieien, die 
5 Folien der Veigleichsbeispiele 1-3 wurden dabei deformiert. Stdiende Belage auf den 
Abzugswalzen wurden bei den Vergleichsbeispielen - vor allem dem Vergleichsbeispiel 1 - 
wiederholt bei langerem Extrudieren beobachtet, nicht dagegen bei den erfindungsgemaBen 
Beispielen. 
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Patentanspruche: 

1. Verwendxmg einer Fonnitiasse, die zu mindestens 50 Gew.-% ein Copolyamid enthalt, das 
aus folgender Monomerkombination aufgebaut ist: 

a) 63 bis 99 M ol-% eines im wesentlichen 3quimolareii Gemisches aus einem aliphatischen 
unveizweigten Diamin mit 6 bis 18 C-Atomen und einer aliphatischen unveizweigten 
DicarbQnsaure mit 6 bis 18 C-Atomen, 

wobd das Gemisch aus Diamin und Dicaibonsaure im Mittel 8 bis 12 C-Atome enthalt, 
sowie 

b) 1 bis 35 Mol-% eines im wesentlichen aquimolaren Gemisches aus einem 
cycloaHphatischen Diamin mit 8 bis 20 C-Atomen und einer Dicarbonsaure mit 6 bis 18 
C-Atomen, 

zur Herstellung eines bedmckbaren oder bedruckten Artikels. 

2. Verwendung gemaB Anspmch 1, 
dadurch g^kennzeichnel, 

dass das Copolyamid einen Kxistallitschmelzpunkt Tm im Bereich von 180 bis 220 °C 
besitzt. 

3. Verwendxmg gemaB einem der vorhergehenden Anspniche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Schmelzenthalpie des Copolyamids mindestens 30 J/g betragt. 

4. Verwendung gemafi einem der vorhergehenden Anspniche, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Monomerkombination a) des Copolyamids ausgewahlt ist aus der Gruppe 
Hexameihylendiamin/Sebacinsaure, Hexamethylendiamin/1 . 1 2-Dodecandisaure, 1.10- 
Decamethylendiamin/Sebacinsaure und 1 . 1 0-Decamethylendiamin/l . 1 2-Dodecandisaure. 
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5. Bedruckbarer oder bedruckter Axtikel, der die gemaB den Anspruchen 1 bis 4 verwendete 
Fontmiasse enthalt. 

6. Artikel gemaB Anspnich 5, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass er eine emschichtige oder mehrschichtige Folie ist 

7. Artikel gemaB Anspmch 6, 
dadurch gekemizeichnet, 

dass er eine Dicke von 0,02 bis 1 nun auiweist 

8. Artikel gemafi einem der Anspniche 6 und 7, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass er eine oder mehrere weitere untenliegende Schichten enthalt, die ausgewahlt sind aus 
der Gruppe Polyamid-Elastomer, Polyamid, Copolyamid und Haftvermittler. 

9. Artikel gemaB einem der Anspniche 6 bis 8, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass eine der untenliegenden Schichten transparent oder deckend eingefarbt ist 

10. Artikel gemaB einem der Anspriiche 6 bis 9, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass er ein Oberbelag fiir Skier oder Snowboards ist. 
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